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2-komponent, oplosningsmiddelfri epoxyharpiks til grunding og brug

som bindemiddel.

Egenskaber

Epoxyharpiks til grunding og som bindemiddel, med szerdeles god
vedhaeftning til mineralske undergrunde. Kan fyldes med ovnterret
kvartssand.

Tekniske data

Viskositet

Blandingsforhold (veegt)
Forarbejdningstid ved
+12°C/+23 °C/+30 °C/+40 °C

Ca. 550 mPa-s (+20 °C)
3,4:1

60/40/21 /15 minutter

Massefylde Ca. 1,1 g/cm®
Efterbearbejdbar Efter ca. 12 timer
Forarbejdningstemperatur Min. +5 °C

Anvendelse

Anvendes rent som grunder pa mineralske undergrunde og med
tilseetning af kvartssand til fremstilling af spartelmasser, der
efterfelgende  skal have pé&fert epoxybeleegning. KOSTER
Konstruktionsepoxy kan ved tilsaetning af kvartssand anvendes direkte
som skrabespartling af teksturdybder og fraesespor, uden forudgaende
grunding.

Undergrund

Undergrunden skal vaere ter, fri for lose og vedhaeftningshaeemmende
dele, samt olie- & fedtfri. Forurenede, glittede og ikke-baeredygtige
undergrunde skal forberedes ved fraesning ftil beleegningsegnet
overflade.

Forarbejdning

De tempererede komponenter (ideelt + 15 °C) blandes intensivt med et
maskinelt rerevaerk (maks. 400 o/min.) til en homogenen konsistens.
Der ber sa vidt muligt anvendes et dobbeltblandejern. Der omhzeldes il
en ren beholder og omreres igen.

Grunding
Det tempererede materiale, uden tilslag, fordeles ensartet pa

undergrunden med en gummiskraber og arbejdes intensivt ned i
undergrunden ved overrulning med en kortharet malerrulle.
Efterfolgende afstrees den friske grunding med ovnterret kvartssand
(0,4 - 0,7 mm) i et deekkende lag, men uden overskud. Ved staerkt
sugende undergrunde kan det vaere nedvendigt med et ekstra
grundingslag eller alternativt en spartelgrunding.

Skrabespartling
Skrabespartling udlaegges med en murske eller tandspartel og afstroes

med ovntarret kvartssand (0,4 - 0,7 mm) i et deekkende lag, men uden
overskud.

Blandingsforhold (veaegt) 1:1 med ovnterret kvartssand (ca. 0,2 - 0,8
mm eller ca. 0,06 - 0,35 mm).

Forbrug: 0,75 kg KOSTER Konstruktionsepoxy pr. m? pr. mm, og dertil
kvartssand.

Flydemertel

Flydemertel udlaegges med en murske eller tandspartel og afstraes
med ovnterret kvartssand (0,06 - 0,35 mm) i et deekkende lag, men
uden overskud.

Blandingsforhold (vaegt) 1:1,5 til 1:2,6 med ovnterret kvartssand,
mindst 3 mm lagtykkelse.

Forbrug: 0,5 - 0,6 kg KOSTER Konstruktionsepoxy pr. m? pr. mm, og
dertil kvartssand.

Belaegning

Belaegninger udlaegges langs ledere og fordeles med murske eller
afretningsbraet og glittemaskine.

Blandingsforhold (veegt) 1:8 til 1:12, med ovnterret kvartssand ca. 0,06
- 0,35 mm (33 %) og ca. 0,35 - 1,5 mm (67 %), mindst 5 mm
lagtykkelse.

Forbrug: 0,3 - 0,5 kg KOSTER Konstruktionsepoxy pr. m? pr. mm, og
dertil kvartssand.

Belaegningen péaferes vadt-i-vadt i den friske ikke-afstrgede grunding.
Hvis der gnskes et yderligere deeklag, anbefales det at afstrg den friske
beleegning med ovnterret kvartssand ca. 0,06 - 0,35 mm, for at sikre en
god vedhaeftning mellem lagene. Vejledende for 1 m? flade ved 1 cm
lagtykkelse (ved blanding 1:9):

1 del: 1,7 kg KOSTER Konstruktionsepoxy samt

3 dele: 5,1 kg fint sand (f.eks. 0,06 - 0,35 mm) samt

6 dele: 10,2 kg groft sand (f.eks. 0,35 - 1,5 mm)

Bemeerk:

De anvendte tilslag skal veere ovntarret. Tilslaget skal ferst tilseettes nar
de to komponenter er blandet sammen. Tilslagets maksimale
kornsterrelse ma ikke overskride 1/3 af belsegningens lagtykkelse.

Forbrug
300 - 500 g/m? i samlet forbrug ved grunding

Rengoring
Straks efter brug rengeres arbejdsredskaberne med KOSTER
Universal Rensemiddel.

Emballage
CT 165 025 25 kg kombibgtte

Lagring

Mindst 12 maneder ved tempereret opbevaring (+ 5 °C - + 25 °C) i
ubrudt originalemballage.

Sikkerhed
Der ber anvendes beskyttelseshandsker og sikkerhedsbriller. Se i
ovrigt produktets leverandaerbrugsanvisning.

Brochurens oplysninger, anvendelsestekniske rad og anbefalinger, afgives efter vor bedste viden og svarer til vores seneste oplysninger og erfaringer, men er i betragtning af de mange mulige anvendelsesformal
uforbindende for os. Alle tekniske data er gennemsnitsvaerdier, opnéet under definerede betingelser. Keber mé selv kontrollere, om produkt og metode er egnet til det konkrete formal, f. eks. ved at udfere prover. Der
kan blive tale om justering af anbefalingerne for anvendelse. Anbefalinger fra vore medarbejdere eller repraesentanter kraever skriftlig bekraeftelse, hvis de afviger fra angivelserne i denne brochure. Gaeldende
standarder for prevning og installation, tekniske retningslinier og godkendte teknologiske regler skal til hver tid overholdes. Garantien geelder séledes kun for kvaliteten af vore produkter indenfor rammerne af vores
vilkar og betingelser, ikke for selve paferingen. Vore almindelige salgsbetingelser er geeldende. Denne brochure erstatter alle forudgaende.

MB Projekt ApS * Mglledamsvej 12 « DK-3460 Birkerad  TIf. (+45) 45 82 03 18 « Fax (+45) 45 82 05 18 « E-Mail: info@mbprojekt.dk
Internet: www.koestertaetningssystemer.dk « www.mbprojekt.dk

KOSTER Konstruktionsepoxy 12



KOSTER

Teetningssystemer

Bemeaerk

Flydende kunststoffer reagerer pd temperaturforandringer med
ndring af viskositet og haerdetid. Angivelserne i de tekniske data skal
derfor ubetinget overholdes. Belaegningsarbejder ma grundlaeggende
kun udfgres ved faldende eller konstante temperaturer. Lavere
temperatur medferer en langsommere hzserdning, mens hgjere
temperatur og sterre materialemaengde medfgrer en hurtigere
haerdning. Temperaturen skal altid veere 3 ° over gaeldende dugpunki.
Beleegningen skal beskyttes mod fugt indtil den er fuldsteendigt
gennemhaerdet.

Relaterede produkter

KOSTER LF-BM Nr. CT 160
KOSTER EM-VS Nr.CT 210 008
KOSTER LF-VL Nr. CT 271
KOSTER TS Transparent Nr. CT 320
KOSTER Farvechips Nr. CT 429
KOSTER Universal Rensemiddel Nr.X 910010

Brochurens oplysninger, anvendelsestekniske rad og anbefalinger, afgives efter vor bedste viden og svarer til vores seneste oplysninger og erfaringer, men er i betragtning af de mange mulige anvendelsesformal
uforbindende for os. Alle tekniske data er gennemsnitsvaerdier, opnéet under definerede betingelser. Keber mé selv kontrollere, om produkt og metode er egnet til det konkrete formal, f. eks. ved at udfere prover. Der
kan blive tale om justering af anbefalingerne for anvendelse. Anbefalinger fra vore medarbejdere eller repraesentanter kraever skriftlig bekraeftelse, hvis de afviger fra angivelserne i denne brochure. Gaeldende
standarder for prevning og installation, tekniske retningslinier og godkendte teknologiske regler skal til hver tid overholdes. Garantien geelder séledes kun for kvaliteten af vore produkter indenfor rammerne af vores
vilkér og betingelser, ikke for selve paferingen. Vore almindelige salgsbetingelser er geaeldende. Denne brochure erstatter alle forudgéende.
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